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Ce groupe moto pompe a été conçu pour l’environnement 
agressif des aciéries, et fonctionne durablement au 
quotidien à des pressions de 1380 bar (20 000 PSI).

Les groupes motopompe Dynex assurent une longue durée de 
vie aux cylindres et aux systèmes de lubrification des paliers 
en environnement difficile. Les pompes Dynex ont une tenue 
exceptionnelle à la contamination et aux températures élevées. 
Elles assurent la performance et le fiabilité d’une pompe triplex 
pour un coût moitié moindre.

Les pompes hydrauliques Dynex 
vous permettent de vous consacrer 
à votre métier!
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COMPOSANTS HYDRALIQUES DYNEX POUR L’INDUSTRIE SIDERURGIQUE

SERIES PF6000 POMPE A PISTONS CHECKBALL 
A DEBIT FIXE 
Débit 46.2 à 84.8 l/min (12.2 à 22.4 gpm)  à 1800 trs/min.
Pression de travail 380 bar (4 000 PSI), maximum  
415 bar (6 000 PSI)
 

SERIES PF4200 POMPE A PISTONS CHECKBALL 
A DEBIT FIXE
Débit 8.3 à 25.4 l/min (2.2 à 6.7 gpm)  à 1800 trs/min. 
Pression maximum 1380 bar (20 000 PSI)

SERIES PF4300 POMPE A PISTONS CHECKBALL 
A DEBIT FIXE
Débit 8.3 à 31 l/min (2.2 à 8.2 gpm)  à 1800 trs/min.
Pression maximum 1040 bar (15 000 PSI)

Fiabilité et Performances reconnues.

Valves à clapets VST et 
distributeurs à tiroir HP03
Pression jusqu’à 1040 bar (15 000 PSI)

AVANTAGES DES POMPES A PISTONS CHECKBALL:
•	 Haute tolérance à la contamination en environnement agressif.
•	 Conception bidirectionnelle garantissant un débit constant indépendamment du sens de rotation de l’arbre.
•	 Conception mono-fluide ne nécessitant pas de circuit séparé de lubrification de la pompe.
•	 Compatibilité avec de très nombreux fluides:  Esters phosphatés résistants au feu, Anticorrosion phosphorique, 

Basse viscosité, Eau glycol.
•	 Applications: Equilibrage hydrostatique de rouleaux, Systèmes de lubrification Haute Pression, Presses hydrauliques.
•	 Modèles Split-Flow® à débits indépendants, une pompe pouvant alimenter 1 à 10 sorties séparées.


